von Flissigkeiten ‘

Molchkorper-Geschwindigkeitsregler fur
Prozess-Transferleitungen und alle Arten

Duchtungen
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Der Molchkorper-Geschwindigkeitsregler RVO stellt kontinuierlich und selbsttatig den am
besten geeigneten Treibdruck ein. Er ermoglicht es, die Bewegungsgeschwindigkeit des
Molchkorpers wahrend des Molchens kontinuierlich zu regulieren. Dieses System kann
unabhangig von den Besonderheiten der zu molchenden Leitung bzw. des Produkts, das
zurtckggewonnen werden soll, verwendet werden. Der Regler ist autonom und bietet einen
unmittelbaren Zugriff auf die Daten.

Die wichtigsten Vorteile 5

,Er ist in der Lage, die Durchflussmengen und den Druck zu antizipieren, was fiir die
Steuerung des Molchvorgangs entscheidend ist”

Im Vergleich zu einem Standardsystem mit manuellem Regler (fester Druck) leistet der
RVO Folgendes:

Schitzt die Leitungen vor DruckstoRen

Verhindert, dass der Molchkorper stecken bleibt

Beseitigt den ,Karcher®"-Effekt " des Produkts bei seiner Ankunft

Gewahrleistet die Sicherheit der Nutzer und der Anlagen

Lasst sich an Produkte unterschiedlicher Art oder Viskositat anpassen, die in einer
Leitung gefordert werden konnen

Erhoht die Lebensdauer des Molchkorpers
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Weitere Besonderheiten:

O=r Er erkennt das Lebensende eines Molchkorpers
O-r Er detektiert die Undichtigkeiten in der Leitung

Anwendungen S

O Molchsystem fiir Transferleitungen und alle Arten von Flissigkeiten

O Das System ist besonders fir Leitungen geeignet, die viskose, beladene und/oder
erstarrende Flissigkeiten transportieren (Cremes, Schokolade, Karamell, Farben,
Schmiermittel...)
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Da die Treibluft ein komprimierbares Gas ist, erzeugt sie unweigerlich einen Puffer-, Effekt ":

In manchen Fallen verbraucht der Molchkorper mehr Luft, als das System zulasst, und erzeugt
so einen Druckunterschied. Dadurch fallt der Treibdruck ab, bis er unter dem Mindestdruck ftr
das Abheben der Lamellen des Molchkorpers liegt. Dies fihrt dazu, dass der Molchkorper sich
nicht mehr bewegt und solange stehen bleibt, bis die Luft wieder ihren urspriinglichen Druck
erreicht hat. Dann nimmt der Molchkorper plotzlich mit hoher Geschwindigkeit erneut Fahrt
auf, was einen sofortigen Luftverbrauch und auch einen sofortigen Druckabfall verursacht,
der wiederum dazu fihrt, dass der Molchkorper stehen bleibt, und so weiter...

Dieser ,Puffer'-Effekt bewirkt, dass der Molchkorper in der Leitung etliche Male angehalten
wird, was zu einem vorzeitigen VerschleiR fiihrt, da sich die Lamellen des Molchkorpersbei
jedem heftigen Neustart abnutzen.

Funktionsprinzip des Reglers RVO:

Wahrend der gesamten Dauer eines Molchvorgangs fiihrt der RVO 100 Messungen pro
Sekunde des momentanen Luftstroms durch, den der Molchkorper verbraucht, um einen
reprasentativen Wert fir seine Geschwindigkeit zu erhalten. Der Regler berechnet dann die
Differenz zwischen dieser Geschwindigkeit und der Sollgeschwindigkeit und korrigiert den
Treibbdruck 10 Mal pro Sekunde, bis die Sollgeschwindigkeiterreichtist. Wenn der Molchkorper
seine Sollgeschwindigkeit Uberschreitet, erkennt der Regler dies und senkt den Treibdruck,
bis der Molchkorper wieder zu seiner Sollgeschwindigkeit zurtickkehrt; wenn der Molchkorper
in der Leitung stehen bleibt, erkennt der Regler einen Abfall seines Luftverbrauchs und erhoht
daraufhin den Druck, bis der Molchkérper wieder Fahrt aufnimmt und wieder zu seiner Soll-
Geschwindigkeit zurtickkehrt.

Der Regler RVO wird besonders empfohlen bei:
Druck am Pumpenausgang uber 2 bar
Langen Leitungen und/oder DN groRer als 2" %2 (DN 65)
GrolRe molchbare Steigleitungen mit Flissigkeiten
Signifikante Dichte und/oder Viskositat des zu molchenden Materials

Vorhandensein mehrerer zu molchenden Flussigkeiten unterschiedlicher Art in der
gleichen Leitung

Unzureichende Effizienz der manuellen Regulierung, was zu einem Risiko fur die Nutzer
und die umliegenden Gerate fuhrt

Wunsch, die Lebensdauer des Molchkorpers und der umgebenden Ausriistung zu erhéhen

Verpackungslinien mit offenen Trichtern am Ende der Anlage: Der RVO reduziert das Risiko
von Spritzern erheblich (stabiler Flissigkeitsdurchfluss)

Serienmalig eingebaute Funktion im RVO:

Maoglichkeit, andere Treibgase auf der HMI-Schnittstelle einzustellen (CO2, N, etc.).

Installation & Nutzung:

Der Regler RVO wird so nah wie moglich an der Schleuse installiert, und zwar vor dem oder
den Ventilen fir das Molchgas bzw. die Molchluft. Der Regler kann verwendet werden, um
mehrere Leitungen zu versorgen, vorausgesetzt, man beendet einen Molchvorgang, bevor
man einen anderen beginnt, denn er ist so dimensioniert, dass er nur die Geschwindigkeit von
jeweils einem Molchkorper regulieren kann. Wenn es die Isometrie zulasst, kann er denselben
Molchkorper fir den Hinweg & fir den Rickweg treiben.
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Der Regler RVO besteht aus folgenden Teilen:

einem manuellen 3/2-Wege-Absperrventil mit Sicherheitsverschluss
einem 3/2-Magnetventil NC 24V DV zur pneumatischen Unterstltzung
einem manuellen Druckregler mit integriertem Manometer

einem selbsttatigen Massenflussregler 24Vcc

einem Not-Druckentlastungsventil 3/2 NC (ab 0 bar) mitintegriertem Manometer

Absperrventil:
3/2-Wege-Ventilmitmanueller Steuerung,dasinbeiden Positionenmiteinem Vorhangeschloss
gesichert werden kann (Vorhangeschloss wird nicht standardmaRig geliefert). Isoliert
stromaufwarts manuell und entlastet stromabwarts, sodass die Vorrichtung im Rahmen
einer Wartung stillgelegt werden kann.

3/2-Magnetventil NC zur pneumatischen Unterstiitzung :

Mit seiner 24-V-DC-Stromversorgung liefert es pneumatische Unterstitzung fir das Not-
Druckentlastungsventil 3/2, wodurch es zwischen 0 & 4 bar umschalten kann.

Druckminderer:

Entlastet denvorgeschalteten Luftdruck; dies erméglicht es dem Benutzer, einen Grenzwert fir
den maximalen Druck festzulegen, der dem Massenflussregler zum Treiben des Molchkorpers
zur Verflgung steht.

Massenflussregler:

Bearbeiteter Edelstahlblock mit integriertem Regelkreis fir den Treibfluss, bestehend aus:

+ einem Massendurchflussmesser (misst alle 10 ms die momentane Luftmenge, die vom
Molchkorper verbraucht wird, in NI/min),

« einem Proportionalventil, das den Durchlassquerschnitt entsprechend den von der
Schnittstelle erhaltenen Vorgaben variiert, bis der gewlinschte Durchfluss erreicht ist.

« einer 24Vdc HMI-Schnittstelle, die eine elektronische Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung
des momentanen in Echtzeit vom Molchkorper verbrauchten Luftdurchsatzes ,Q" (in NI/
min) liefert.

Einer Tastatur an der Vorderseite des Gerats, welche die schnelle Auswahl des lokalen

Solldurchflusses zwischen 0 und 1300NI/min ermoglicht. Es kdnnen auch andere

Echtzeitmessungen angezeigt und viele andere Arten von Treibgasen ausgewahlt werden. Es

ist moglich, von der Steuerung ein analoges 4-20-mA-Signal von einem entfernten Sollwert

zu empfangen und Informationen zur Uberwachung an die Steuerung zurtickzusenden. Die

Reaktionszeit des Regelkreises betragt < 100 ms, was bedeutet, dass die Geschwindigkeit

des Molchkorpers mehr als 10 Mal pro Sekunde automatisch korrigiert wird.

Notausschalter 3/2 NC des Molchsystems :

Stoppt im Notfall einen Molchvorgang. Ein in die Vorderseite eingebauter Druckmesser
zeigt den vom Massenflussregler regulierten Druck an. Die pneumatische Unterstltzung
dieses Steuerelements ermoglicht es ihm, hinter dem Massenflussregler mit sehr niedrigen
Druckwerten zu arbeiten (normalerweise ~1 bar). Wenn am 3/2-Wege-Magnetventil keine
24-VDC-Steuerspannung zur Verfigung steht, verliert das Steuergerat sofort seinen
Zustand und entlastet dank des in beiden Richtungen (Einlass und Auslass) identischen
Durchlassquerschnitts schnell die nachgeschalteten Treibgase, wodurch der Molchkorper
schnell zum Stillstand gebracht werden kann. Diese bei herkdmmlichen manuellen Regelungen
nicht vorhandene Sicherheit kann zu einer Gefahr flr die Benutzer und die umliegenden
Gerate werden.



Verteilerblock mit
Anschluss R16/4mm

Manueller Druckregler + in der Vorderseite
ntegriertes Manometer 0-16bar

Kern der Massendurchflussregelung mit analoger
(4-20mA) oder lokaler Steuerung (parametrierbar
auf der Vorderseite) + Kabel

3/2-Wege-Magnet-
ventil NC - 24Vdc fiir
Not-Druckentlastung

(4b mind.)
Pneumatisches 3/2-Wegeventil NC zur Not-
Druckentlastung (Ob mind.) + Manometer
Vanuelies 0-6 bar in der Vorderseite integriert
3/2-Wegeventil
mit Vorhan-
geschloss

Einlass:
Weibliches Gewinde
1/2"BSP

(235)

Auslass
Weibliches Gewinde
1/2" BSP

(569)
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Schutz IP69K
Anpassungen an beengte Raumverhaltnisse

Luftreserve vor dem Regler, um einen unzureichenden oder zu stark schwankenden
Luftstrom im Hauptnetz zu beheben

Spezielle Ausfihrung auf Anfrage
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12 Monate ab dem Versanddatum (aufRer bei besonderen Bedingungen)

Dokument und Abbildungen sind nicht vertraglich bindend und kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
Nur das kommerzielle Angebot und die mit dem Gerét gelieferte technische Anleitung dtirfen fiir technische und rechtliche Zwecke verwendet werden.





